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Noz krajalnicy jest wykonany ze stali weglowej
pokrytej warstwa chromu,
WYMAGANA JEST tu specjalna
TROSKA O CZYSTOSC I HIGIENE.
CODZIENNIE, po pracy nalezy umy¢ krajalnice,
a w szczegolnosci wewnetrzng powierzchni¢ noza.
PO UMYCIU WYTRZEC DO SUCHA.
Pokrywe noza zaleca si¢ pozostawi¢ na noc
nie przykrecong do krajalnicy.

Nie przestrzeganie tego zalecenia powoduje,
ze na nozu moga pojawic sie Slady korozji

Sciernice ostrzarki oraz noz
nie podlegaja

bezplatnej wymianie
w okresie gwarancji

Naprawy gwarancyjne
i remonty pogwarancyjne platne,
realizuje rowniez producent
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Krajalnice zywnoSci
310p2 i 310p2T

Instrukcja obstugi

g

Uzytkownikowi naszej maszyny zZyczymy przyjemnej pracy oraz
uzyskania jak najlepszych efektéw podczas krojenia Zywnosci.
Zalecamy doktadne zapoznanie si¢ z instrukcjq obstugi oraz
przestrzeganie zawartych w niej wytycznych uzytkownika.
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1. WSTEP

1.1 Stan dostawy
W trakcie odbioru dostarczonej maszyny nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie nie jest uszko-
dzone oraz, czy znajdujace si¢ wewnatrz przedmioty sg zgodne z zaméwieniem i specyfikacjg.
Jesli beda niezgodnosci, nalezy poinformowaé dostawce.
Krajalnica 310p2 jest dostarczana przez producenta w stanie kompletnym. Po rozpakowa-
niu nalezy usung¢ nastepujace elementy opakowania:
D ostone plastikows ostrza noza,
D oczyscic z warstwy konserwujacej.

1.2 Opakowanie
Krajalnica jest dostarczana w kartonie. Podczas transportu karton nalezy zabezpieczy¢ przed

wywroceniem i mozliwoscia uszkodzenia mechanicznego.

Wymiary zewnetrzne i ciezar podaje tablica 1.

Jedn. miary Karton
Dtugosé mm 620
Szerokos$¢ mm 510
‘s | Wysoko$é mm 450
E Ciezar brutto kg 26

1.3 Ochrona czasowa

Na czas transportu i sktadowania powierzchnie metalowe krajalnicy sg pokryte cienka war-
stwg Srodka konserwujacego. Uzyte $rodki konserwujace pozwalaja na przechowywanie maszyny
w pomieszczeniach zamknietych przez okres 6 miesiecy.

1.4 Sktadowanie

Krajalnica powinna by¢ sktadowana w suchym pomieszczeniu, zapewniajagcym ochrong
przed wptywami atmosferycznymi (temperatura, wilgotno$¢ powietrza).

Warunki sktadowania s3 podane na nalepce znajdujacej si¢ na kartonie lub skrzyni.

1.5 Kwalifikacje
Wszelkie czynnosci, zwiazane z zatadunkiem, roztadunkiem i przemieszczaniem krajalnicy,
musza by¢ wykonane przez osoby uprawnione, o niezbednych kwalifikacjach i doswiadczeniu.



2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

2.1 Przeznaczenie

Krajalnica zywno$ci 310p2 jest precyzyjna maszyng umozliwiajaca krojenie roznej
grubosci plastrow: wedlin, seréw, pieczywa i miesa surowego, pieczonego lub gotowanego,
w sposob szybki i doktadny. Uzytkownik maszyny ma zapewniong wygodna obstuge i mozliwo$¢
zachowania maksymalnej czysto$ci w procesie krojenia, dzieki nowoczesnym rozwigzaniom kon-
strukcyjnym.

Prawidtowa eksploatacja, codzienne staranne czyszczenie i konserwacja oraz wihasciwe
ostrzenie noza, zapewniajg wysoki stopien higieny, dobrg sprawnos¢ i dtuga zywotnos¢ krajal-
nicy. Elementy, podlegajace codziennemu lub okresowemu czyszczeniu, sg tatwe do demontazu,
bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Krajalnic¢ 310p2 zaprojektowano dla potrzeb handlu i gastronomii, gdzie proces krojenia
odbywa si¢ z przerwami. Uzywanie krajalnicy do przemystowego krojenia i konfekcjonowania

Zywnosci, w pracy ciaglej, powoduje utrat¢ praw do gwarancji.

Instrukcja informuje uzytkownika o sposobie postepowania, obstugi w czasie uzytkowania
krajalnicy.

2.2 Wielkosci podstawowe

Model 310p2
Wymiary

- dtugosc¢ 560 mm

- szeroko$¢ 410 mm

- wysokos¢ 400 mm
Ciezar 23 kg
Grubos¢ krojonych plastrow 0-15 mm
Wartos¢ dziatki pokretta ok. 1 mm
Srednica noza 250 mm
Obroty noza 300 obr/min
Wymiary stotu podawczego 235x210 mm
Maksymalny skok stotu ok. 250 mm
Silnik 150 W
Kondensator pracy SpF
Napiecie zasilania 230V, 50 Hz



2.3 Budowa

—

SO PN D=

Plyta oporowa
Ostrzarka noza
Pokrywa noza

Stot podawczy

Plyta dociskowa
Wspornik stotu
Sruba mocujaca stotu
Pokretto regulatora
Rekojes¢ stotu

N6z kotowy

Rys. 1. Widok ogdlny

W strefie bezpoSredniego kontaktu z krojong zywnoscig krajalnica jest wykonana z ele-

mentoéw nierdzewnych. Poszczegolne elementy krajalnicy posiadajg duza gtadkos¢ i sg tatwe
do wyczyszczenia. Noz krajalnicy jest napedzany silnikiem elektrycznym poprzez przekladnie
Slimakowg. Wiaczenie napedu elektrycznego jest mozliwe po wcisnigciu zielonego elementu ste-
rowniczego wiaczajacego START (Rys. 2, poz. 6). Po wiaczeniu napedu zapala si¢ lampka sygna-
lizacyjna (Rys. 2 poz. 8).

taczajacego STOP.

O PN R

Wrylaczenia maszyny dokonuje sie po wcisnigciu czerwonego elementu sterowniczego wy-

Silnik (pod ostong)
Popychacz Sciernicy ostrzacej
Popychacz Sciernicy gtadzacej
Prowadnica plastra

Noézka - przyssawka
Elementy sterujgce

Sruba $ciagajaca

Lampka sygnalizacyjna
Ostona plastikowa

Rys. 2. Widok od tytu

Krajalnica wylaczy si¢ samoczynnie w nastepujacych przypadkach:
a) jezeli zostanie poluzniona sruba sciggajaca (Rys. 2, poz. 7),
b) przy chwilowym chocby zaniku napiecia w sieci zasilajacej.
Ponowne wijczenie krajalnicy, po nacisnieciu zielonego elementu sterujacego START, jest

mozliwe dopiero po usunieciu powyzszych czynnikow uniemozliwiajacych bezpieczng prace.

Demontaz stotu jest mozliwy jedynie w zerowym potozeniu pokretta regulatora (Rys. 1, poz. 8).
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2.4 Schemat elektryczny 310p2

(Rys. 3)

Schemat elektryczny krajalnicy 310p2 z przekaznikiem RUC
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Oznaczenia na rys. 3:

Kolory przewodow:
a - czamy;
b - niebieski;

¢ - czerwony;

d - zotty;

e - brazowy;

f - zielono-z6tty;
g - bialy

Specyfikacja oznaczen:

A
B
C
D
E
F
H
K
M

PE

- Przyciski sterujace

- Lampka sygnalizacyjna

- Identyfikatory przewodow

- Kondensator 5 uF

- Przekaznik RUC

- Przewdd zasilajacy

- Listwa zaciskowa

- Mikrowylacznik

- Silnik

- Zacisk przewodu ochronnego

Moa-




3. OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI

3.1 Zrodla zagrozen
Typowe Zrédta zagrozen oraz techniczne $rodki bezpieczenstwa, zastosowane w celu ich
eliminacji, przedstawione sg w tabeli:

Tablica 2

Mechaniczne | Noz Ostony state, wymienione ponizej:

2255 | Ostona noza stata, zapobiegajgca skaleczeniom podezas czyszczenia, przy zdigtej pokrywie
i (lub) wysunietej ku gorze ostrzarce

2535 | Plyta oporowa

Labezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem napedu noza krojgcego

2550 | Pokrywa noza, dziatajgea jako ostona z urzgdzeniem blokujgcym, kidre uniemozliwia
whgczenie napedu noza przy zdietej lub nieprawidtowo ustawionej pokrywie

2580 | Stot podawczy, potgczony z urzgdzeniem blokujgcym,

ktére uniemozliwia whgczenie napedu noza po zdjeciu tego stotu

Naped Ostony state, wymienione ponizej:

2570 | Ostona silnika, uniemozliwiajgca dotyk elementéw silnika

2589 | Ostona stotu utrudniajgea manipulowanie wolng rekg podezas krojenia zywnosci

i chroniqca przed ewentualnymi odpryskami

Elektryczne | Uniemozliwienie 2510 | Ochrona podstawowa, w fym:
kontaktu z czesciami Ostona dolna wneki aparatury elekirycznej
przewodzqeymi przez
dotyk bezposredni
UniemoZliwienie Ochrona elekiryczna (zob. schemat potgczen instalacji elekirycznej).
kontaktu z czesciami Punkty podtgezenia przewodu ochronnego oznaczone znakiem "PE":
przewodzqcymi przez a) styk centralny PE pod ostong nr 2509
dotyk posredni b) silnik w poblizu korpusu przektadni
Biologiczne | Kontakt zywnosci Materialy z atestem Pafstwowego Zaktadu Higieny
7 elementami krajalnicy (wymienione ponizej)

2544B| N6z - chrom

2544 | N6z - stal nierdzewna

2535 | Plyta oporowa - stal nierdzewna
2550 | Pokrywa noza - stal nierdzewna
2585 | Plyta stotu - stal nierdzewna

2555 | Ostona noza - stal nierdzewna
2501 | Taca - stal nierdzewna

2505 | Prowadnica plastra - stal nierdzewna
2590 | Dociskacz zywnosci - chrom

2511 | Korpus gtowny - odlew AL anodowany
Wkrety i $ruby ze stali nierdzewnej
Szczeliny wypetnione kitem Sealant SCS 1009 Aluminium

3.2 Ryzyko resztkowe

Ryzyko to wystepuje przy probach dociskania rekg matych keséw i resztek zywnosci, pod-
czas krojenia.

W zwigzku z tym, w poblizu strefy krojenia, jest umieszczony znak ostrzegawczy, a krajal-
nica jest wyposazona w dociskacz, z ktérego nalezy bezwzglednie korzysta przy krojeniu matych
kesow i resztek zywnosci.



Po zdemontowaniu podzespotéw krajalnicy do czyszczenia jak na rysunku 11 nalezy za-
chowac szczegdlng uwage podczas wycierania noza poniewaz zdemontowana ostrzarka odstania
fragment jego ostrza.

3.3 Poziom hatasu
Poziom hatasu na stanowisku operatora, w warunkach normalnej pracy, mierzony na wy-
sokosci 1,6 m i w odlegtosci 1 m od krajalnicy, nie przekracza 70 dBA.

3.4 Zasady bezpiecznej pracy
Bezpieczne uzytkowanie krajalnicy zalezy od spelnienia nastepujacych warunkow:

a)

b)

przeszkolenia operatora, ktory powinien zna¢ potencjalne zagrozenia wystepujace

przy krajalnicy,

zakazu uzytkowania krajalnicy jesli:

D maszyna jest wykorzystywana niezgodnie z przeznaczeniem lub parametry kroje-
nia, okre$lone w instrukcji, bytyby przekraczane,

D maszyna jest w widoczny sposob niesprawna,

D zostata usunieta ktorakolwiek z oston elektrycznych lub czesci ruchomych,

wyraznego okreslenia czynnosci, nie nalezacych do obowigzkow operatora krajalnicy

i zastrzezonych dla wyznaczonych osob uprawnionych, zwtaszcza w przypadku usu-

wania usterek i naprawy, w tym instalacji elektrycznej,

nakazu wykonywania czynnosci konserwacyjnych, tylko przy odtaczonym zasilaniu

elektrycznym (z wyjatkiem procesu ostrzenia noza).

podczas uzywania krajalnicy nalezy utrzymywac bezpieczny obszar pod nozem kra-

jalnicy w odlegtosci nie mniejszej niz 3 cm od noza w ktérym nie wolno wykonywac

zadnych czynnosci obstugowych.

Wymagania powyzsze powinna zawiera¢ instrukcja stanowiskowa.

3.4.1 W celu zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy i wygodnej obstugi, w pomiesz-

czeniu nalezy wydzieli¢ przynajmniej 3 m* na stanowisko pracy oraz zapewnic dobre
oswietlenie.

Podczas pracy operator powinien korzystac z odziezy ochronnej, wymaganej lokal-
nymi przepisami sanitarnymi.

Zabrania sie:

1)

GRS
_ = = =

Uzywania krajalnicy niezgodnie z przeznaczeniem. Producent nie bierze odpowie-
dzialnosci za zdarzenia wynikajgce z niezgodnego z przeznaczeniem stosowania kra-
jalnicy.

Obstugi maszyny przez osoby niepowotane oraz ponizej 18 roku zycia.

Uzytkowania niesprawnej technicznie maszyny.

Dociskania krojonej zywnosci reka, bezposrednio lub poprzez ptyte dociskows.
Jakiegokolwiek manipulowania rekoma w strefie krojenia. Czynnosci reczne podczas
krojenia powinny ogranicza¢ si¢ tylko do przesuwania stotu za pomoca rekojesci
(Rys. 1, poz. 9).

8 M -G ®



6) Dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione.

7)  Podlaczania krajalnicy do sieci elektrycznej bez zapewnienia ciggtoSci przewodu
ochronnego. Po stronie uzytkownika kotek uziemiajacy gniazda wtykowego musi by¢
trwale podtaczony do przewodu ochronnego.

8)  Krojenia produktow nie przeznaczonych do spozycia, z koScia oraz zamrozonych.

9)  Pozostawiania pracujacego urzadzenia bez dozoru.

10) Uzywania krajalnicy przy zdjetej ostrzarce.

3.5 Zgodnos¢ z normami
System sterowania elektrycznego krajalnicy 310p2, ochrona przed porazeniem elektrycznym
oraz zabezpieczenie przed zwarciem i przecigzeniem s3 wykonane zgodnie z PN-EN 60204-1; 2010.

Krajalnica 310p2 spetnia odnoszace si¢ do niej wymagania zalacznika 1.A do dyrektywy
2006/42/WE EWG oraz wymagania normy zharmonizowanej PN-EN 1974:2010.

4. PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

4.1 Rozpakowanie

Razem z krajalnica 310p2, w kartonie, jest dostarczany pojemnik z olejem do konserwacji
elementéw metalowych, szczotka do czyszczenia trudno dostepnych elementow. W opakowaniu
znajduje sig instrukcja obstugi, karta gwarancyjna oraz deklaracja zgodnosci z normami.

4.2 Ustawienie
Po wyjeciu krajalnicy z opakowania maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnym podtozu,
odpowiednim do wagi. Nalezy tez zdja¢ elementy opakowania wymienione w pkt. 1.1 instrukgj.

4.3 Podlaczenie do sieci elektrycznej

Krajalnica 310p2 jest dostarczana w stanie kompletnym, z przewodem trzyzytowym,
o przekroju 1 mm?, zakoficzonym wtyczka. Do obowigzku uzytkownika nalezy zainstalowanie
gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym, przytaczonym trwale do instalacji ochronnej i za-
bezpieczonego bezpiecznikiem 6 A. Wahania napigcia zasilania powinny miescic si¢ w zakresie
90-105 % napigcia znamionowego, a wahania czestotliwosci w zakresie +2 % znamionowe;.

4.4 Uruchomienie krajalnicy

Po rozpakowaniu maszyny oraz usunieciu elementow opakowania i zabezpieczenia trans-
portu, wymienionych w pkt. 1.1. oraz 1.3, nalezy dokfadnie zapoznac si¢ z instrukcj obstugi.

Wrasciciel tego urzadzenia ponosi petng odpowiedzialno$¢ za to, ze krajalnica bedzie uzyt-
kowana bezpiecznie i zgodnie z niniejsza instrukcja obstugi, $cisle stosujac zawarte w instrukcji
wskazania, a ponadto ze urzadzenie w czasie eksploatacji bedzie odpowiada¢ wymogom przepi-
sow Unii Europejskie;.

Aby uruchomi¢ néz krajalnicy nalezy upewnic si¢ czy pokrywa noza i ostrzarka noza sa na
wiasciwych miejscach i dopiero wtedy wcisnac zielony przycisk sterujacy START.



5. UZYTKOWANIE KRAJALNICY

5.1 Nastawianie grubosci krojonego plastra

Pokretto regulatora grubosci plastra jest umieszczone na czotowej Scianie krajalnicy
i posiada podziatke orientujaca w nastawianej grubosci, z doktadnoscig ok. 1 mm. Nastawianie
grubosci krojonego plastra uzyskuje si¢ poprzez pokrecanie tego pokretta, pokazanego na rys. 1,
poz. 8.

5.2 Przesuwanie stotu

Nachylony pod katem 45° stét podawczy, o wymiarach uzytkowych 235x210 mm, z row-
kami na powierzchni, zapewnia podawanie krojonej zywnosci pod wlasnym cigzarem. Stot jest
poruszany recznie na dtugosci do 240 mm.

Kranicowe potozenia stotu amortyzuja sprezyny. Konstrukeja krajalnicy zapewnia tagodny
i lekki przesuw tego stotu. W czasie krojenia nalezy trzyma¢ przeznaczona do przesuwania stotu
rekojes¢ (Rys. 4), unikajac gwattownych ruchéw. Krojona zywno$¢ naciska na ptyte oporowg pod
wlasnym ci¢zarem.

Rys. 4. Przesuwanie stotu

Przy krojeniu niewielkich kesow oraz dokrawaniu resztek Zywnosci, nalezy uzywa¢ dociska-
cza, umieszczonego pod stotem podawczym. Stosowanie dociskacza wydatnie poprawia jako$¢
krojenia. Dociskacz (Rys. 1, poz. 5), po odhaczeniu nalezy ustawi¢ na stole podawczym kra-
jalnicy, wtedy dociska on swoim ciezarem niewielkie kawatki krojonej zywnosci. Nie uzywany
dociskacz nalezy zahaczy¢ na kotku, umieszczonym na wsporniku stotu krajalnicy, pod blachg
stotu podawczego.

10 Mo-Ga®



5.3 Ostrzenie noza

Podczas eksploatacji krajalnicy konieczne jest okresowe ostrzenie noza krojacego Zywnosc.
Stuzy do tego ostrzarka umocowana na state do krajalnicy, nad krawedzia noza.

Przed przystapieniem do ostrzenia n6z powinien by¢ suchy i oczyszczony z thuszczu. Thu-
sty noz uniemozliwia prawidtowe ostrzenie z uwagi na zapychanie sie por Sciernic ostrzarki.

Proces ostrzenia noza krajalnicy (Rys. 5-8), nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

1. Zespot ostrzarki w normalnym potozeniu, Sciernice s3 odsuniete, krawedZ noza jest
ostonieta (Rys. 5)

2. Nalezy chwycic za ostone ostrzarki i unies¢ catos¢ do momentu wysuniecia si¢ korpu-
su ostrzarki z trzpienia.

Rys. 5 Ostrzarka jako ostona ostrza Rys. 6 Wysuniecie ostrzarki z trzpienia

3. Teraz przekrecic ostrzarke o 180 °C po czym nasunac na trzpien az do oporu (Rys. 7).
4. W tym potozeniu ostrzarka jest gotowa do ostrzenia noza (Rys. 8).

Rys. 7. Przygotowanie do ostrzenia Rys. 8. Ostrzenie noza

11



Rys. 13

Krajalnica zywnosci 310p2







W celu dokonania ostrzenia noza krajalnica musi by¢ kompletna i przygotowana jak do

ciecia zywnosci. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wihaczy¢ krajalnice.

2. Wecisngc przycisk popychacza ostrzarki (ten z tytu) na czas 5-10 sek, a nastepnie na-
cisng¢ przycisk gtadzacy (Rys. 8, ten z przodu) na ten sam okres czasu. Powinno to
wystarczy¢ przy regularnym ostrzeniu noza. Jesli krawedz noza ulegta wyszczerbieniu,
nalezy ostrzy¢ dtuzej. Na zakoniczenie procesu ostrzenia nalezy jednoczesnie (przez
2-3 sek) nacisna¢ obydwa popychacze (Rys. 8).

3. Wylaczy¢ silnik i sprawdzi¢ wizualnie krawedZ noza. Ostros¢ moze by¢ sprawdzo-
na paskiem papieru, ktory nalezy przeciagna¢ w poprzek ostrza (przy nieruchomym
nozu). Ostry noz przetnie papier bez trudnosci.

4. Po naostrzeniu noza nalezy usuna¢ zanieczyszczenia, spowodowane osypywaniem sie
tarcz Sciernych. W tym celu nalezy zdja¢ pokrywe noza i oczysci¢ noz, a nastepnie
zatozy¢ te pokrywe na swoje miejsce.

Uwaga:
N6z powinien by¢ bezwzglednie ostrzony jezeli pogorszy sie jakos¢ krojenia.
Czynnos¢ ostrzenia powinna by¢ wykonywana tagodnie, bez naduzywania
sity przy manipulowaniu popychaczami ostrzarki.

Po zakonczeniu ostrzenia noza ostrzarke nalezy ustawi¢ w normalnym potozeniu (Rys. 5).
W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Chwyci¢ za ostong wysunac ostrzarke z trzpienia.
2. Przekreci¢ ostrzarke o 180°, nastepnie nasuna¢ az do oporu. Pelni ona teraz role seg-
mentu ostony noza, a krajalnica jest przygotowana do dalszej eksploatacji.

Uwaga:
Proces ostrzenia wptywa na stopniowe zmniejszanie si¢ Srednicy noza. Nowy
néz ma Srednice 2491 mm. Jesli w wyniku eksploatacji Srednica ta bedzie
mniejsza niz 240 mm, dalsze ostrzenie jest niemozliwe i n6z musi by¢ wymie-
niony na nowy. W celu umozliwienia wielokrotnego ostrzenia coraz mniejsze-
80 noza, na korpusie pod ostrzarkq znajduje si¢ specjalna nakretka regulacyj-
na, przy pomocy ktérej mozna regulowac ustawienie ostrzarki do ostrza noza.
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6. KONSERWACJA

6.1 Czyszczenie krajalnicy

Sciste przestrzeganie wskazowek dotyczacych czyszczenia zapewni dotrzymanie wymaga-
nych przepiséw sanitarnych. Krajalnice nalezy czysci¢ codziennie po zakoficzeniu pracy. Nie
wolno zanurza¢ krajalnicy w wodzie, ani my¢ maszyny strumieniem wody pod ci$nieniem, ze
wzgledu na silnik i elementy wyposazenia elektrycznego, ktore nie posiadaja hermetycznych
obudow.

Przy czyszczeniu krajalnicy nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

a)  ustawic pokretto regulatora plastra w potozeniu zerowym (czerwona kropka),

b)  wyja¢ wtyczke z gniazda sieci zasilajacej,

¢)  przesungl stot do oporu, w kierunku pokretta regulatora plastra (Rys. 10), az do usty-

szenia charakterystycznego trzasku - nastapi blokada przesuwu,

Rys. 9. Zdejmowanie lub zaktadanie Rys. 10. Zdejmowanie stotu
pokrywy noza

d)  odkreci¢ pokretto mocowania stotu (Rys. 1, poz. 7),

e)  uchwyci¢ wspornik stotu (Rys. 10) i zdja¢ go, wraz ze stotem podawczym,

f)  odkreci¢ Srube pokrywy noza (Rys. 2, poz. 7), gdy ona samoczynnie opadnie, zdja¢ te
pokrywe (Rys. 9),

h)  zdjac¢ prowadnice plastra (Rys. 2, poz. 4),

i)  wyczysci¢ maszyne z resztek zywnosci, zwracajac szczeg6lng uwage na n6z i pokrywe
noza,

j)  wytrze¢ do sucha wszystkie elementy krajalnicy,

k)  zatozy¢ na swoje miejsca zdemontowane elementy.

Przy zaktadaniu (lub zdejmowaniu) pokrywy noza nalezy trzymac jg za dwa uchwyty, (Rys.

9), wsuwajac wkladke mocujacg do otworu w $rodku noza. Nastepnie, przytrzymujac rekg pokry-
we noza, przykrecic¢ do oporu $rube $ciagajaca (Rys. 2, poz. 7).
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Uwaga:

Do smarowania prowadnikéw posu-
wu (punkty B i C) oraz pozostalych miejsc
(punkt A) nalezy stosowac olej spetniajacy
normy Narodowego Instytutu Sanitarnego.
Producent zaleca stosowanie oleju Ballistol
posiadajacego rejestracje NSF H1.

Przy zdjetym stole podawczym nie ma mozliwosci przesuwania sari na ktorych stot
jest umocowany. Nie mozna tez obracaé pokrettem regulatora grubosci plastra.

W trakcie czyszczenia ostrzarka powinna by¢ zdjeta z krajalnicy (trzpienia).
Umozliwia to doktadne usuniecie resztek zywnosci z ostony noza jak i doktadne
wyczyszczenie ostrzarki. Po wyczyszczeniu ostrzarke nalezy nasungé na trzpien.

N6z krajalnicy jest ostoniety trwale ostong uniemozliwiajqcq skaleczenie pod-
czas czyszczenia, przy zdjetej pokrywie noza lub wysunigtej ostrzarce. Ostony
tej nie wolno demontowac. Resztki Zywnosci spod tej ostony nalezy usuwac
przy pomocy szczotki dotqczonej do krajalnicy.

Stot podawczy jest wyposazony w przeZroczystq ostong (Rys. 2, poz. 11), utrud-
niajgcq manipulowanie rekq podczas krojenia Zywnosci oraz chronigcq przed
odpryskami. Ostona ta jest przykrecona trwale i nie wolno jej demontowac.
Zdjety stot podawczy nalezy czyscic ostroznie, aby nie uszkodzic tej ostony.
Elementy metalowe nalezy myc¢ przy pomocy miekkiej, wilgotnej gqbki, z ta-
godnymi chemicznie Srodkami czyszczgcymi. Zdjete z krajalnicy elementy do
czyszczenia sq pokazane na Rys. 11.

Rys. 11. Krajalnica podczas czyszczenia Rys. 12. Smarowanie krajalnicy

6.2 Smarowanie krajalnicy

Krajalnica 310p2 wymaga okresowego smarowania w punktach, pokazanym na Rys. 10
i 11 oraz w sposob pokazany na Rys. 12. Przed rozpoczgciem smarowania krajalnica powinna by¢
wyczyszczona zgodnie z pkt. 6.1.
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Czynnosci codzienne:
[A] Smarowanie prowadnika gtownego

[B] Smarowanie prowadnika stotu

Nalezy smarowac raz dziennie lub gdy wyczuwamy niewielki opor. Stosujemy olej przekta-
dniowy. Zabrania si¢ uzywania oleju jadalnego do smarowania krajalnicy.

Czynnosci comiesieczne:

[C] Smarowa¢ raz w miesigcu olejem przektadniowym - kilka kropel.

Miejsce to nalezy chroni¢ przed dostaniem si¢ wody. Pkt. [A] i [B] oczySci¢ szmatkg z nad-
miaru brudu.

Czynnosci cokwartalne:

[D] Smarowa¢ raz na kwartat smarem statym.

Ostrzarke - czeSci obracajgce sie tzn.: wrzecionka i tulejki smarowac olejem przektadniowym.

6.3 Konserwacja ostrzarki
a) W ostrzarce nalezy co kwartat oliwi¢ olejem, dostarczonym z krajalnica, wszystkie
czesci ruchome, jak wrzecionka tarcz szlifujgcych i otwory prowadzace te tarcze.
b)  Sciernice ostrzace (mozna je odkreci¢ z ostrzarki) nalezy umy¢ alkoholem, usuwajac
ttuszcz i brud. Po umyciu wszystkie czeSci powinny by¢ wysuszone.
Na rys. 13 (str. 10-11) jest pokazany schemat wspotdziatania elementéw krajalnicy 310p2.
Numery odno$nikoéw dla poszczegolnych czesci sg zgodne z liczbami porzgdkowymi katalogu
czeSci zamiennych

7. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Lp. Nrczesci Nazwa elementu

1 2565 Kondensator pracy SuF
2 2695 Przekaznik RUC 3z
3 060 Lampka sygnalizacyjna
4 CZ-FT22  Przycisk sterowniczy
5 CZ-N97  Mikrowylacznik
6 2560 Silnik kpl.
7 2511 Korpus gtowny
8 2510 Ostona dolna
9 2518 Ramie krzywki
10 2513 Listwa prowadzaca
11 2514 Krzywka
12 2519 Watek krzywki
13 4030 Pokretto regulatora kpl.
14 2523 Slizgacz
15 2522 Mimosréd posuwu
16 4080 Korpus posuwu GS kpl.
17 2527 Tuleja Slizgowa
18 2524 Prowadnik posuwu
19 2521 Sprezyna posuwu
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Lp.

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

Uwaga:

Nr czesci

2521A
2504
4033
2581
2582
4025
2589B
2585
2578
402
451
406
2590
2535
2550
4005
2531
2505
2541
2564
293
2545
2555
2544B
2666
2667
2640
2645
2670
2570
2503
230C

Nazwa elementu

Sprezyna zderzakowa
Ostonka prowadnika
Pokretto stotu
Wspornik stotu

Kotek zaczepu

Uchwyt stotu

Ostona plastikowa stotu
Ptyta stotu kpl.
Prowadnik stotu
Sprezyna dociskacza
Uchwyt ptyty dociskowej
Tulejka dystansowa
Ptyta dociskowa kpl.
Ptyta oporowa kpl.
Pokrywa noza kpl.
Wspornik ptyty kpl.
Ptyta wzmacniajaca
Prowadnica plastra kpl.
Korpus przektadni
Slimak silnika

Koto §limakowe
Lozyskowanie noza
Ostona ostrza noza

Noz

Sciernica ostrzarki ostrzaca
Sciernica ostrzarki gtadzaca
Ostrzarka kpl.

Ostona ostrzarki kpl.
Trzpien ostrzarki
Ostona silnika
Przyssawka

Sruba $ciagajaca

Lp. oznacza numer elementu, zgodnie z rysunkiem zestawieniowym krajalni-
¢y, w instrukcji obstugi (rys. 13, str. 10-11).

Przy zamawianiu czeéci i podzespotéw zamiennych krajalnicy 310p2 nalezy poda¢ naste-

pujace dane:
1 Numer fabryczny krajalnicy 2 Numer fabryczny czsci lub podzespotu
3 Nazwe czesci lub podzespotu 4 Zadang ilos¢
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Tablica 3

8. USUWANIE NIEDOMAGAN TECHNICZNYCH

WADA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
Silnik nie pracvie Brak napigcia w sieci Sprawdzic obwdd zasilania
Uszkodzenie instalacji elektrycznej Sprawdzi¢ i naprawi¢
le zatozona pokrywa noza Dokrecit $rube Sciggajgeg
Uszkodzony kondensator Wymieni¢ kondensator
Uszkodzony stycznik Wymieni¢ stycznik RUC
Uszkodzony silnik Naprawi¢ lub wymieni¢
Hatas po wigczeniu Uszkodzone koto slimakowe przektadni Wymieni¢ koto Slimakowe
krajalnicy
Luzyte tozyskowanie noza Wymieni¢ podzespdt
Luzyte tozyska silnika Wymieni¢ fozyska
Nieprawidtowe Tepy noz Naostrzy¢ noz
ciecie Zywnosci Brudna maszyna Oczyscic
Trudny przesuw stotu Naoliwi¢ prowadniki stotu
Wyciek smaru z tozyskowania noza Przerwac pracg,
wymieni¢ podzespdt fozyskowania
Niewtasciwe cigcie resztek Sprawdzi¢ wspétdziatanie ptyty dociskowej
na stole podawczym, naoliwi¢ prowadnik tej ptyty
Uwaga:
Do oliwienia prowadnika stosowac ogolnie dostepny olej przektadniowy o matej
lepkosci.

Krajalnica do sera 310p2T

Aby umozliwié lepsze krojenie réznych gatunkoéw sera, producent zaleca zakup
maszyny w wersji teflonowej. Taka krajalnica ma symbol 310p2T.

Krajalnice 310p2T nalezy uzytkowaé tak samo jak 310p2.
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KARTA GWARANCYJNA
KRAJALNICA ZYWNOSCI 310p2

NI faDIYCZNY oo

Data i piecze¢ producenta ...........ceereerernenene

Potwierdzenie sprzedawcy

Potwierdza sig, ze krajalnica zywnosci 310p2

zostata sprzedana w dnit.......cceeceeceeneeeenees

10.

11.

Miejscowos¢ Pieczatka i podpis sprzedawcy

NAPRAWY GWARANCYJNE ZGEASZAC POD: serwis@maga.com.pl
WYKAZ ZAKEADOW SERWISOWYCH W POLSCE (dostgpny na www.maga.com.pl)

Gwarancja obowigzuje przez okres 12 miesiecy od daty zakupu lecz nie dtuzej niz 24 od
daty produkeji. W tym czasie producent gwarantuje nieodptatne usuwanie wad
Niewypetniona i nie podpisana karta gwarancyjna jest niewazna i nie moze stuzy¢ jako
podstawa do reklamacgiji.

Gwarancjg nie obejmuje si¢ uszkodzen powstatych podczas transportu, w czasie zatadun-
ku oraz spowodowanych niewtasciwg i niezgodng z instrukejg eksploatacja.

W przypadku niewtasciwej i niezgodnej z instrukeja obstugi eksploatacji uzytkownik traci
udzielong gwarancje.

W przypadku stwierdzenia wad fizycznych urzadzenia, uzytkownik powinien zglosi¢ ten
fakt w najblizszym zakfadzie naprawczym lub bezposrednio do komérki serwisowej pro-
ducenta.

Przy zgtaszaniu naprawy gwarancyijnej nalezy podac:

- adres z kodem pocztowym pod ktérym znajduje sie reklamowana krajalnica,

- godziny otwarcia placéwki i nr kontaktowy telefonu

- krotki opis usterki i objawow uszkodzenia.

Przedstawiona do naprawy gwarancyijnej krajalnica musi spetnia¢ podstawowe warunki
higieniczne.

12 miesigczna gwarancja nie obejmuje noza kotowego krajalnicy oraz Sciernic ostrzarki.
Dokonywanie napraw gwarancyjnych maksymalnie trwa 14 dni od daty zgloszenia
i gwarancja zostaje automatycznie przedtuzona o podwojng liczbe okresu naprawy.

Po zakoniczeniu naprawy musi by¢ wypetniony kupon reklamacyjny zataczony do karty
gwarancyjnej z potwierdzeniem uzytkownika.

Krajalnice nalezy dostarczy¢ zapakowang w oryginalne opakowanie celem uniknigcia do-
datkowych uszkodzen w transporcie. W innym wypadku uszkodzenia zwigzane z trans-
portem usuwane bedg odpfatnie.
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KUPON REKLAMACYJNY GWARANC]JI

Producent: BZMG ,,Ma-Ga”; ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ

Sprzedawea .....c.eeeevereeeerennnee Krajalnica Zzywnosci 310p2 Nr fabr. .....ocoveevervecereceneces
Data produkcji .....cveveeeeeerereeeeerereeenene Data Zakupu c..c.ceeeeeeeeneeeeeenerenenseeneieeeeeens
Data 1 OPIS NAPIAWY ..cceuvueiireirireiriseireseirie et sese s sstse s ssessseessssesssssssasassans

Stwierdza sie, ze po naprawie powyzsze prace zostaty wykonane i urzadzenie dziata bez usterek.

Ma-Ga® Data, pieczec i podpis UZYTKOWNIKA ....vvrevvverrirerrernereniireienienenns

KUPON REKLAMACY]JNY GWARANC]JI

Producent: BZMG ,,Ma-Ga”; ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ

Sprzedawca ........eceevenccerenenees Krajalnica zywnosci 310p2 Nr fabr. ......ocovvvvvereceecnnece
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Stwierdza sie, ze po naprawie powyzsze prace zostaty wykonane i urzadzenie dziata bez usterek.

Ma-Ga® Data, pieczeC i podpis UZYTKOWNIKA .....vveeveeverrersierenrensirniserennenns






Deklaracja zgodnosci WE

W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik II 1. A.

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

marka (nazwa handlowa): Kr aj alnica 2YWI‘IO§Ci typ/model: 3 10p2

nr fabryczny:

data produkgji:

funkcja: maszyna stuzy do krojenia Zywnosci
(dalsze informacje zamieszczono w instrukcji maszyny)
do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja,
spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw europejskich:

- dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

oraz spelnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:
- PN-EN 1974 - Krajalnice zywnosci.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Pawet Pakulski Kierownik Dziatu Konstrukeyjnego,
Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych ,,Ma-Ga”
ul. Kujawska 136, 85-950 Bydgoszcz



*) Ma-Ga®

Bydgoskie Zaktady Maszyn Gastronomicznych,Ma-Ga” Sp. z o.0. tel. +48 52 3704-500, fax +48 52 3712-657
ul. Kujawska 136, 85-950 BYDGOSZCZ, skr. poczt. 142 www.maga.com.pl | handlowy@maga.com.pl




